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Tiempo Real
Optimizacion de Entregas, Just in Time y Metodologicas Push & Pull

El CORE de Avista (ERP), AXIOM basa su operacion Metodologias “Just in Time”, asi como Configuraciones de
Push & Pull, brindando un éptimo manejo de inventarios, elimina el costo de éstos y mejora el control de
embarques y entrega.

Axiomm™ ERP, Core Business System
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Dashboard™ real Time Data Adquisition / Dashboard
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0:22 1:22 5.36 S

Cantidad Restante Cantidad de la Orden Cantidad total Corrida del ... 4

14743 15000 1237 folders

Numero de Orden Actual Cliente Actual
asa
110202029 FRUTA RICA FRUTARIC S.A. |
Siguiente Numero de Orden igui Cliente

110201076 INCARPALM S.A.
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Visitanos en:
www.avistasoftware.com
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Contacto:
informes@avistasoftware.com

USA
+1 (612) 803-6454




